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Energieeffizienz durch Feuchtemessung

Steigerung der Messung an fast allen GroRRer Messbereich

l‘\’ Produktionseffizienz @ Positionen der PM 6 maoglich
durch gezielte Optimie- bereits ab der Siebsaug- von 15 bis 95 % Trockenge-
rung von Pressendruck walze bis in die Trocken- halt des Papiers
und Entwasserungsstufen gruppe

$ Verbesserung der Uberwachung der Einsetzbar fur

Energieeffizienz Produktion @ Papierarten

=y &ls
durch gezielte Optimie- Kontrolliertes Anfahren mit Grammatur ab 60 g/m?
rung der Maschinenein- nach einem Stillstand und Temperatur bis 90° C
stellungen oder Filzwechsel

Innovationen von CMD TYPE 3

+  PC-Software mit intuitiver Bedienung und « Einfaches Visualisieren, Auswer-
Konfiguration ten und Speichern und exportie-

*  Zuverlassige Werte innerhalb weniger Sekun- ren der Messdaten
den ermdglichen rasches Eingreifen bei ver- * Anzeige und Integration von bis
anderten Stoffzusammensetzungen zu vier Sensoren

+ Messung entweder von Trocken- oder Feuch- « Einfache und schnelle Kalibration
tigkeitsgehalt fur Absolutwertmessung

+ Umschaltung von Absolut- auf Relativwert- + Aktive Fremdlicht-Kompensation
messung +  Kompakte Bauweise ohne be-

+ 15verschiedene Papierprodukte speicherbar wegte Bauteile - nahezu war-

* Verbesserte Halterung tungsfrei und nur minimale

«  Luftfilter und Reinigungskit Instandhaltungskosten

Optimierung der Optimierung des Uberwachung

Vakuum-Einstellungen Pressendrucks

der Pressfilze
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